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Analýza systému merania
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• Rozptyl sledovaného parametra výrobku môže byť spôsobený 
samotným výrobkom (oválnosť, deformácia,..) alebo systémom merania

• Systém merania je tvorený operátorom, meradlom a metódou
(spôsobom) merania

• MSA je nástroj na hodnotenie presnosti a vhodnosti systému merania

• MSA prebieha testovaním (meraním) vybraného parametra 
operátorom alebo skupinou operátorov

• Sleduje sa vplyv opakovateľnosti (jeden operátor opakuje meranie 
sledovaného parametra výrobku) a reprodukovateľnosti (skupina 
operátorov meria ten istý parameter) na celkový rozptyl

• Výsledkom MSA je určenie presnosti a vhodnosti použitia daného 
systému merania pre sledovaný parameter  - v akej miere sa systém 
merania podieľa na výslednom rozptyle



Vzťah rozptylu systému merania k celkovému 
rozptylu sledovaného parametra

• LSL (Lower Specification Limit - Dolná špecifikácia zákazníka)

• USL (Upper Specification Limit - Horná špecifikácia zákazníka)

• Tolerancia = (USL - LSL) - oblasť vyhovujúcich hodnôt pre zákazníka
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𝜎2𝑐𝑒𝑙𝑘𝑜𝑣á = 𝜎2𝑣ý𝑟𝑜𝑏𝑘𝑢 + 𝜎2𝑠𝑦𝑠𝑡é𝑚𝑢 𝑚𝑒𝑟𝑎𝑛𝑖𝑎

𝜎2 - rozptyl (variabilita)



Zisťovanie spôsobilosti procesu

• Pred meraním a monitorovaním procesov, alebo pri zisťovaní 
spôsobilosti výrobných zariadení sa posudzuje spôsobilosť meradiel
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Rozdelenie celkovej variability zaznamenaných dát
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• Štúdia reprodukovateľnosti a opakovateľnosti meradla (meracieho 
zariadenia) umožňuje stanoviť, koľko pozorovanej variability procesu
vzniká v dôsledku variability systému merania

• Doležitý parameter je %GRR. (% R&R = % Repeatability & Reproducibility), 
ktorý je opakovateľnosť a reprodukovateľnosť ( R&R variabilita systému 
merania) v pomere k žiadanej veličine
• k 1/6 tolerančného pásma – (T/6)

• K celkovej variabilite 



Medzné rozhodovacie parametre pre % R & R

6

< 10 % systém merania je spôsobilý

10 % - 20 % systém merania je podmienečne spôsobilý
u nových meradiel

10 % - 30 % meradlo a systém merania je podmienečne
spôsobilý u používaných meradiel

> 30 % meradlo a systém merania nie je spôsobilý
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Ďakujem Vám za pozornosť
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