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Analyza systému merania

* Rozptyl sledovaného parametra vyrobku moze byt sposobeny
samotnym vyrobkom (ovalnost, deformacia,..) alebo systémom merania

e Systém merania je tvoreny operatorom, meradlom a
(sposobom) merania

* MSA je nastroj na hodnotenie presnosti a vhodnosti systému merania

* MSA prebieha testovanim (meranim) vybraného parametra
operatorom alebo skupinou operatorov

 Sleduje sa vplyv opakovatelnosti (jeden operator opakuje meranie
sledovaného parametra vyrobku) a reprodukovatelnosti (skupina
operatorov meria ten isty parameter) na celkovy rozptyl

* Vlysledkom MSA je urcenie presnosti a vhodnosti pouzitia daného
systému merania pre sledovany parameter - v akej miere sa systém
merania podiela na vyslednom rozptyle



Vztah rozptylu systému merania k celkovemu
rozptylu sledovaneho parametra

* LSL (Lower Specification Limit - Dolna specifikacia zakaznika)
* USL (Upper Specification Limit - Horna Specifikacia zakaznika)
* Tolerancia = (USL - LSL) - oblast vyhovujucich hodnot pre zakaznika

g? - rozptyl (variabilita)

o*celkova = o?vyrobku + o?systému merania
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Zistovanie spOsobilosti procesu
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Rozdelenie ce\kovej variability zaznamenanych dat

Varlablllta
meracieho Opakovatel'nost

Celkova variabilita zarladema

Interakcia Operator

<

vzorka
Varlablllta operatora Reprodukovatelnost

» Studia reprodukovatel'nosti a opakovatelnosti meradla (meracieho
zariadenia) umoznuje stanovit, kol'ko pozorovanej variability procesu
vznika v dosledku variability systému merania

* Dolezity parameter je %GRR. (% R&R = % Repeatability & Reproducibility),
ktory je opakovatelnost a reprodukovatelnost ( R&R variabilita systému
merania) v pomere k ziadanej veliCine

* k 1/6 toleranéného pasma — (T/6)
* K celkovej variabilite



Medzné rozhodovacie parametre pre % R & R

<10%

10 % - 20 %

10 % - 30 %

>30%

systém merania je sposobily

systém merania je podmienecne sposobily
u novych meradiel

meradlo a systém merania je podmienecne
sposobily u pouzivanych meradiel

meradlo a systém merania nie je sposobily
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Dakujem Vam za pozornost



