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Wonderware - MES
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Wonderware — popis komponentov
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Wonderware — rozsirujuce komponenty
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Wonderware — z pohladu Ind4.0
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Wonderware

MES Software

Wonderware — MES moduly

Wonderware MES Software

Operations
Management

Performance
Management

Wonderware MES sa sklada z troch modulov:

Quality Management

MES/Operations
> Riadenie vyroby podla zakaziek z ERP __ ||-|“ N o
> Geneaoldgia vyrobkov — |
> Skladové hospodarstvo e o
> Riadenie postupov operatorov — ——
e [t
MES/Performance ﬁmi = %?,-_
> OEE kalkuldcie e
> Podpora zvy$enia kapacit jestvujucich zariadeni e ——
MES/Quality .
> ldentifikacia devicacii kvality v real-time Case ol “T —
> Kontrola zhody kvality s predpismy T e
> Automatické ukladanie vzoriek N =
pp=—-==—--—° Tempest

IT makes sense



Wonderware — Situational Awareness

HMI zamerané na proces, data v kontexte a upriamenie pozornosti operatora
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Zdakladom je kniha , High performance HMI” zaloZena na standarde ISA-101

Zauzivané synonyma:

Pri¢iny havarijnych situacii

High Performance HMI
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Operator/User Centered Design
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Wonderware — Situational Awareness

Ukazka obrazovky s principom Situational Awareness
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Wonderware — Situational Awareness

Klucove principy — odstranenie nepodstatnych informdcii
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Wonderware — Situational Awareness

Wonderware kniznica pripravena na pouzite — priklady implementdcie
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Vvyuzitia data miningu - pripadova studia

Kvalita vyrobkov, Chyby zariadeni, Planovanie udrzby

. identifikacia vplyvu vyrobnych parametrov na celkovy vyrobny
proces

. optimalizdcia systémovych a prevadzkovych nastaveni strojov

. optimalizacia vyrobného procesu

. optimalizacia intervalov kontroly zariadeni

. detekcia chybovych stavov zariadeni

. identifikacia neocakavanych vypadkov zariadeni

. zabezpecenie kvality produkcie

. predikcia udrzby strojov

. predikcie optimalnych cyklov vymeny Casti strojov

. predikcia spotreby spotrebného materialu

. predikcia chyb vo vyrobe
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Navrh analytickej platformy pre Big Data zohl'adiiujiceho koncept
Industry 4.0
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/droje dat

1. Lakovacie chyby z lakovne
2. Procesné data z MES (Wonderware) systému
3. Data zo SHMU

Pocet Zaznamy bez Findlny pocet

Obdobie
zaznamov duplikacii zaznamov

1.1.2016 - 31.12.2016 1 360 967 1099 264 1097 675

1.9.2016 - 31.12.2016 486 117 385 358 384 480

Vytvorené Statistiky s hypotézami:
Zavislost pracovnych zmien, diia v tyZdni a hodiny na vznik lakovacich chyb .

Navrh frameworku pre zber heterogénnych dat z lakovne, ich
spracovanie, ukladanie a priprava pre ziskavanie znalosti z dat
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Ziskavanie znalosti pre potreby riadenia vyrobnych procesov s vyuzmm . 1
vybranych metod a nastrojov pre analyzu dat ziskanych z Iakovne e

L L] L]
] L] L] L]
Rozhodovacie stromy =i
Presnost Manuadlny vyber atributov Atribuaty podla vahy |
modelu Neoptimalizované parametre Neoptimalizované parametre |
rozhodovacieho stromu Optimalizované rozhodovacieho stomu Optimalizované '
) L parametre . . parametre
Gain Inform.  gini_index  accuracy Gain Inform. gini_index  accuracy !
ratio gain ration gain
i
Manualny |
vyber |
o 70,91 70,91 72,73 76,36 79,09 72,73 70,91 71,82 75,45 79,09 |
hodnoty ciel.
Atributu |
Discretize by |
S 69,09 70,00 67,27 70,00 80,00 68,18 68,18 70,00 73,64 80,91 !
Binning
Discretize by |
46,36 44,54 47,27 46,36 56,36 48,18 46,36 44,55 51,82 59,09

Frequency
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------

Rozhodovacie stromy - - -+

Hodnota Klasifikaéna Absolitna ‘

Algoritmus Kappa Korelacia b

presnosti chvba chvba .

Decision Tree 80.91% 19.09 0.639 0.279 0.839 ,

Random Forest 80.91% 19.09 0.622 0.409 0.845

Gradient Boosted 77.27% 22,73 0.638 0.744 0.842

Tree ,

C4.5 82.73% 17.27 0.670 0.428 0.855 ‘
Random Tree £2.73% 17.27 0.639 0.300 0.770

ID3 81.82% 18.18 0.306 0.306 0.842 18
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Neuronové siete cbocdii-ih
Tvp neuranovej siete Presmost’ modeln Kappa Korelacia
Neural nets £2.73% 0.652 0860
AutoMLP 80.00% 0.601 0.841
Deep learning 81.82% 0.639 0.851
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